	评分表

	项目
	序号
	考核内容
	配分
	评分标准

	主要

项目
	1
	验板锉削尺寸50 0 -0.062 mm            2处
	10
	1.超出公差带≤50％，扣除该项配分1/2

2.超出公差带＞50％，扣除该项全部配分

	
	2
	验板锉削角度60°±4′              2处
	10
	

	
	3
	对板锉削尺寸50 0 -0.074mm
	4
	

	
	4
	对板锉削尺寸20 0 -0.052mm
	6
	

	
	5
	对板燕尾槽对称度0.05mm
	5
	

	
	6
	对板燕尾平行度0.05mm
	5
	

	
	7
	配合间隙（单边）0.05mm            5处
	25
	

	
	8
	配合后尺寸（80±0.037）mm
	5
	

	
	9
	对板燕尾槽锉削尺寸（90±0.043）mm 2处
	4
	

	一般

项目
	1
	3-Ф10 +0.036   0mm 
	3
	

	
	2
	3-Ф10 +0.036   0mm等分误差0.2mm      3处
	3
	

	
	3
	铰孔表面粗糙度Ra1.6um             3处
	3
	

	
	4
	锉削面表面粗糙度达Ra3.2um         16处
	7
	

	安全文明生产
	1
	安全操作
	6
	违犯操作规程，扣6分

	
	2
	正确使用工具、量具，场地整洁
	4
	工具、量具使用不正确扣2分，其余不符合规定扣2分


附件4：

教师钳工技能竞赛评分表

